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具有独立的键式涨紧块 

Vorwald气动涨紧辊A系列是具有独立键式涨紧块的标准产

品，能几乎用于各种场合，结构简单和设计合理。 

三种长度方向开槽的涨紧块-铝质涨紧块、钢质涨紧块和聚

氨酯涨紧块能满足各种需求，涨紧辊上的涨紧块数量和位置

可由客户指定。 

长度方向开槽的铝质和钢质涨紧块给纸板卷芯以最大的扭力

传送，无槽的聚氨酯涨紧块专门传递钢制和塑料卷芯， 

所有的Vorwald涨紧块设计成了锥型，作为“导入角”， 

使卷芯推上推下容易，键式涨紧块结构的涨紧辊适用于内径

12.5-300mm的卷芯。 

Vorwald涨紧辊的另外一个重要特征是用螺钉将轴颈固定在

辊体上，轴颈的高精度尺寸公差提供了很好的配合，这种轴

颈结构比起普通的紧定螺钉结构，拆卸更简单。主要尺寸相

同的Vorwald轴颈都可互换，客户可以省去自己加工的麻

烦。 

涨紧辊主体，因使用场合的不同可选择不同的材料和壁厚， 

基于Vorwald的标准，涨紧辊设计按模块化原则而不同。 

就像所有的气囊会出现泄漏一样，如果气囊开始漏气时， 

本涨紧辊的独特的内部结构可使快速修复成为可能， 

备好一整套辊芯和维修配件，气囊就可在几分钟内快速修

复。 

A系列涨紧辊的内部截面图 

Vorwald标准的充气阀和放气阀的安装

位置可按客户的要求确定，其它的阀也

可按客户要求选装 

铝质涨紧块中的孔，能在维修辊芯装置时， 

由弹簧装置或其他方式使涨紧块保持在涨紧槽中 

紧配制造的高精度轴头 

Vorwald涨紧辊的内部组件根据模块化配

置，使快速替换泄漏的气囊成为可能， 

只需拆卸一根轴头就能更换完成 

高强度螺钉将轴头和主体固定， 

螺钉的数量和位置由使用场合和轴头确定， 

螺钉的轴肩能保护螺钉在安装不当时免遭剪断与破碎 

移动灵活的无弹簧涨紧块 

选项 优点 

• WR产品通过涨紧范围的扩展， 

  能夹持内径偏差大的卷芯 

• OL产品通过涨紧块的交叉配置， 

  能用于窄卷片材的卷绕 

• CB产品能实现涨紧辊上的卷芯对中预调 

• CE产品通过增加涨紧块， 

  实现涨紧辊上的卷芯对中预调 

• 可按要求提供特殊的尺寸规格 

• 模块化设计，结构简单 

• 灰尘侵入最小化 

• 能高速旋转 

• 维修时间短 

• 改型品种多 

辊径可选范围12.5-300mm 



气动涨紧辊 - 403系列 

5 

www.bibus.cn 

具有独立的键式涨紧块 

所有的涨紧块能通过内部的弹簧机构缩回到涨紧槽中， 

使卷芯能方便地从涨紧辊中取出，键式涨紧块的涨紧辊能适

用于50-300mm的卷芯。 

这些Vorwald涨紧辊的很重要的优点是载荷大，重量轻， 

这要归功于高强度材料的使用（包括钢、铝、碳纤维合成材

料），以及结构简单，如果气囊开始漏气时，本涨紧辊的独

特的内部结构可使快速修复成为可能，备好一整套内芯和维

修配件，气囊就可在几分钟内快速修复。 

403系列涨紧辊的内部结构截面图 

优点 

• 模块化设计，结构简单 

• 改型品种多 

• 重型大扭矩的卷绕成为可能 

• 弹簧机构缩回涨紧块 

• 外部可装拆涨紧块，维修时间短 

辊径可选范围50-300mm 

Vorwald403L系列高强度涨紧辊通常用于重型大扭矩的卷

绕。 

和A系列涨紧辊一样，这种涨紧辊配置了独立的涨紧块， 

这种简单的结构可从外部直接更换涨紧块，三种长度方向开

槽的涨紧块——铝质涨紧块、钢质涨紧块和橡胶涨紧块能满

足各种需求，涨紧辊上的涨紧块数量和位置可由客户指定。 

长度方向开槽的铝质和钢质涨紧块给纸板卷芯以最大的扭力

传送，无槽的橡胶涨紧块专门传递钢制和塑料卷芯。 

• 高强度设计 

特殊规格也可垂询 

 

阀 定距套 主体 模块：内芯组装件 

轴头（阀侧） 紧定螺钉 铝质涨紧块，整套 轴头（后侧） 
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具有持续涨紧块 

Vorwald的L系列涨紧辊是专门为柔和要求的卷绕而开发

的，也适用于簿壁卷芯会引起变形的卷绕。 

涨紧片的显著优点是对整个卷芯的长度保持夹持，涨紧片的

外表面可做成光滑或横向开槽，或两者的结合，外涨紧片和

内涨紧片由DIN标准螺钉连接，确保快速更换。 

尤其是固定式涨紧片的LG产品，没有卷芯的卷绕改善了真

圆运行和片材的夹持效果。 

对于常规的涨紧片产品，涨紧片的长度以维修方便而定， 

轴头螺钉的配置可像A系列产品一样能方便获得。 

辊和轴头的紧配，加上固定螺钉，避免了问题的产生。 

只要轴头外径一致，模块化的结构能方便客户更换轴头， 

不需任何加工。 

在产品系列中，涨紧辊的主体是钢制的，但是其他材料也可

根据负载选择。 

在标准产品系列中，涨紧片是铝制的，但是光滑的或滚花的

钢制涨紧片也可选择。 

只需松掉并卸下轴头一端，更换辊芯组件便能快速实现。 

L系列涨紧辊的辊芯组件截面图 

选项 优点 

• 无槽或长度方向开槽的涨紧片 

• WR涨紧范围的扩展 

• LG具有片材起始夹持功能 

• 特殊规格也可垂询 

• 适用于无卷芯和簿壁卷芯的卷绕 

• 模块化设计，结构简单 

• 维修时间短 

辊径可选范围40-300mm 

 

无弹簧的内层涨紧片和外层涨紧片能灵活移动 装拆方便的轴头螺钉能在没有取

下涨紧片的情况下松掉 

Vorwald标准的充气阀和放气阀的安装

位置可按客户的要求确定，其它的阀

也可按客户要求选装 

Vorwald涨紧辊的特殊内部结构，使快速替

换泄漏的气囊成为可能，只需拆卸一端辊头

就能更换完成 

高强度螺钉将轴头和主体固定， 

螺钉的数量和位置由使用场合和轴

头的外径确定，螺钉的轴肩能保护

螺钉在安装不当时免遭剪断 最紧公差的高精度轴头 
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具有持续涨紧块 

根据实际的需要，夹持及对中功能也可配置在涨紧块上， 

涨紧块的形式和数量可根据使用场合和客户要求而定， 

该种涨紧辊变通性强，能根据具体情况作相应的改变， 

如新的卷芯公差，更高的卷绕速度。 

MB系列6英寸涨紧辊的截面图 

Vorwald的MB系列涨紧辊，因涨紧块的持续涨紧特性， 

既能用于宽卷也能用于窄卷，该系列产品价格实惠， 

可用于许多场合，多种扁气囊能方便地从外部采购， 

标准尺寸为3英寸/75mm和6英寸/150mm, 其它规格也可 

选择。 

辊体由强度重量比较高的铝管制成，轴头是钢质的，由螺 

钉连接，因此在必要时能方便更换。 

MB系列涨紧辊很轻，操作方便，只有CFK系列涨紧辊可与 

之比拟，但其价格昂贵。 

 

 

选项 优点 

• 两端配置充气阀 

• 聚氨酯、铝质或塑料涨紧块 

• 特殊规格也可垂询 

• 模块化设计，结构简单 

• 易损件能从外面方便获取 

• 提升卷绕转速可选 

• 涨紧辊重量轻 

• 能装夹最窄的片材 

辊径可选范围12.5-300mm 

• 涂装耐磨涂层的铝质主体 

• 准对中设计，可按需匹配卷芯内径 

空气阀，轴向或径向 高强度螺钉连接 夹板 5块聚氨酯涨紧块 5块铝质对中涨紧块 

高精度钢制轴头，可选硬度 空气分配环 空气入口接头板 橡胶涨紧气囊 铝制轻型主体结构 



气动涨紧辊 - 409系列 

8 

www.bibus.cn 

具有持续涨紧块 

Vorwald的409系列涨紧辊，因涨紧块的持续涨紧特性， 

既能用于宽卷也能用于窄卷，该种涨紧辊能传递很大的扭

矩，能承载超高的卷绕重量。 

该系列产品价格实惠，可用于许多场合，其夹持系统能方便

地外购，标准尺寸为3英寸/75mm和6英寸/150mm, 其它规

格也可选择。 

主体由强度重量比较高的铝材挤制而成，或由能承受高载荷

的钢管制成，轴头是钢质的，由螺钉连接，因此在必要时能

方便的更换。 

该种涨紧辊很轻，操作方便，只有CFK系列涨紧辊可与之比

拟，但其价格昂贵。 

根据实际的需要，夹持及对中功能也可配置在涨紧块上，涨

紧块的形式和数量可根据使用场合和客户要求而定，该种涨

紧辊变通性强，能根据实际情况作相应的改变，如新的卷芯

公差，更高的卷绕速度。 

如上所述的涨紧辊可根据客户的需求而设计，如只装辊承的

涨紧辊。 

409系列涨紧辊的截面图 

选项 优点 

• 两端配置充气阀 

• 聚氨酯、铝质或塑料涨紧块 

• 特殊规格也可垂询 

• 涂装耐磨涂层的铝质主体， 

  钢制的重负载主体也可选 

• 准对中设计，可按需匹配卷芯内径 

• 模块化设计，结构简单 

• 易损件能从外面方便获取 

• 提升卷绕转速可选 

• 涨紧辊重量轻 

• 能装夹最窄的片材 

辊径可选范围40-300mm 

轴头（阀侧） 夹紧板（阀侧） 铝制对中涨紧块 主体 夹紧板（后侧） 沉头螺钉 

阀门 接头板 扁气囊 保护片 聚氨酯涨紧块 轴头（后侧） 

气动涨紧辊 - 409系列 
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专门为方形卷芯开发的键式涨紧块的涨紧

辊，尽量使用标准件，方便维修。 

方辊 

Vorwald根据客户的要求，制造了圆形和方

形涨紧辊主体，匹配气动涨紧联轴器。 

涨紧辊主体 

所有的表面都可实施处理，如镀铬处理、钝

化处理、镀镍处理、阳极氧化处理、硬化处

理等。 

客户指定的表面 

Vorwald能制造各种专门的轴头和装好轴承

的套轴。 

客户可指定轴头 

通过轴向空气的恒定供给，优化的组合，确

保功能稳定可靠。 

具有旋转装置的卷绕辊 

悬臂涨紧辊能实现最大程度的自动化，特别

是在充气阀和放气阀与旋转装置和2位3通电

磁阀一起工作时更佳，也可配置刹车和片材

张力调节装置。 

悬臂涨紧辊 
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技术要求 

建议和意见 

材料 

片材速度（最大）

片材张力（最大） 

工作宽度（最大） 

工作宽度（最小） 

片材宽度（最大） 

片材宽度（最小） 

卷盘直径 

卷盘重量（最大） 

卷盘重量（最小） 

同心涨紧 

轴头硬化处理 

m/min 

N;(N/cm) 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

kg 

kg 

...............................................................

....................................................

................................................

........................................................

........................................................

........................................................

........................................................

........................................................

..........................................................

..........................................................

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

□ 是 □ 不是 

□ 是 □ 不是 

卷芯信息 

卷绕方式 

卷芯内径 ........................................................................... 

卷芯外径 ............................................................................... 

卷芯材料 ............................................................................... 

□  

□  

□  

□  

□  

□ 松卷方式 □ 轴心驱动方式 

□ 紧卷方式 □ 圆周驱动方式 

单轴卷绕 

双轴卷绕 

涨紧辊和侧面支持轮的卷绕 

底部支持轮的卷绕 

底部双支持轮的卷绕 

气阀位置（请打十字标记） 
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装有独立的涨紧块 

Vorwald416系列涨紧辊是配有独立涨紧块的标准产品，可

用于各种产品，结构简单确保了使用寿命。 

两种涨紧块能满足所有的需求——钢制长度方向开槽的涨紧

块和聚氨酯无槽涨紧块，涨紧辊上的涨紧块数量和位置可由

客户指定。 

长度方向开槽的钢制涨紧块，表面硬化处理，能给纸板卷芯

以最大的扭力传送，无槽的聚氨酯涨紧块专门用于钢制和塑

料卷芯。 

所有的涨紧块与弹簧相连能确保缩回到轴体中，使卷芯能方

便地从涨紧辊中推上推下。 

键式涨紧块的涨紧辊能适用于内径50-500mm的卷芯。 

工作原理是以斜面为基础，通过旋紧丝杆，推动锥形面向

前，就像作用于楔块，使涨紧块伸出，锥面和涨紧块斜度相

同，实现轴向运动转换成径向运动，通过这种涨紧辊能达到

很强的夹力，这种方法的另一个重要优势是对卷芯产生绝对

同心夹持，这要归功于伸缩程度的一致性，也能实现很高的

卷绕速度，涨紧辊能选用不同的材料和壁厚--可随客户使用

要求而定。 

根据Vorwald的标准，涨紧辊设计在考虑模块化原则的前提

下，依照顾客具体要求而变通，夹紧机构能通过不同的方法

和手段驱动，如内部夹紧丝杆、外部夹紧螺母或径向夹紧丝

杆。 

416系列涨紧辊截面图 

选项 优点 

• 涨紧丝杆轴向安装在轴头内 

• 径向涨紧螺母/涨紧丝杆 

• 一端配轴承的悬臂涨紧辊可选 

• 特殊规格也可垂询 

辊径可选范围50-500mm 

• 轴承承载能力高，适合重卷盘卷绕 

• 夹持绝对同心，可获得高速片材卷绕 

• 大扭矩传送 

• 装夹简单 

• 几乎不需维护 

标牌 涨紧块 主体 锥体 导入板 轴头（弹簧侧） 

轴头（夹紧侧） 锁紧螺钉 铝刻度尺 丝杆 压簧 
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配有独立涨紧块 

Vorwald401系列涨紧辊是配有独立涨紧块的标准产品，可

用于几乎各种卷绕，结构简单确保了使用寿命。 

两种涨紧块能满足所有的需求——钢制长度方向开槽的涨紧

块和聚氨酯无槽涨紧块，涨紧辊上的涨紧块数量和位置可由

客户指定。 

长度方向开槽的钢制涨紧块，表面硬化处理，能给纸板卷芯

以最大的扭力传送，无槽的聚氨酯涨紧块专门用于钢制和塑

料卷芯，所有的涨紧块与弹簧相连能确保缩回到主体中，使

卷芯能方便地从涨紧辊中装入取出。 

装好涨紧块的涨紧辊能适用于内径50-500mm的卷芯。 

工作原理是以斜面为基础，通过对气囊充入压缩空气，经过

涨紧块下的丝杆，推动锥形面向前，就如同作用于楔块上，

使涨紧块伸出，锥面和涨紧块斜度相同，实现轴向运动转换

成径向运动，通过这种涨紧辊能达到很强的夹力。 

这种方法的另一个重要优势是对卷芯产生绝对同心夹持，这

要归功于伸缩程度的一致性，也能实现很高的卷绕速度，涨

紧辊能选用不同的材料和壁厚--可随客户使用要求而定。 

根据Vorwald的标准，涨紧辊设计在考虑模块化原则的前提

下，依照顾客具体要求而变通，夹紧机构能通过气动活塞驱

动，可选装液压增压器提升夹力。 

401系列涨紧辊截面图 - 3英寸涨紧辊的示例 

选项 优点 

• 轴向充气、径向充气或两者的组合 

• 配装和不配装液压增压器 

• 悬臂涨紧辊也可选 

• 特殊规格也可垂询 

辊径可选范围50-500mm 

• 轴承承载能力高，适合重卷盘卷绕 

• 夹持绝对同心，可获得高速片材卷绕 

• 大扭矩传送 

• 轴头可由客户指定 

• 装夹简单 

• 几乎不需维护 

驱动零件 卷绕轴承 NPT10 阀门 标牌 配装定位块的涨紧块 圆锥零件 卷绕轴承 压簧 

轴承 缸体 气动活塞和密封 涨紧辊主体 丝杆 压簧固定螺母 倾斜手柄 



机械涨紧辊 - 745系列 
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配有持续涨紧片 

通过这种涨紧辊能达到很强的夹力，这种方法的另一个重要

优势是对卷芯产生绝对同心夹持，这要归功于涨紧片伸缩程

度的一致性，也能实现很高的卷绕速度，涨紧辊能选用不同

的材料和壁厚--可随客户使用要求而定。 

根据Vorwald的标准，涨紧辊设计在考虑模块化原则的前提

下，依照顾客具体要求可变通。 

夹紧机构能通过气动活塞驱动，可选装液压增压器提升夹

力。配装涨紧片的涨紧辊能适用于内径68-600mm的卷芯。 

745系列涨紧辊截面图 

选项 优点 

• 轴向充气、径向充气或两者的组合 

• 聚氨酯喷涂的铝制或钢制涨紧片可选 

• 配装和不配装液压增压器 

• 悬臂涨紧辊可选 

辊径可选范围68-600mm 

• 特殊规格也可垂询 

• 轴承承载能力高，适合重卷盘卷绕 

• 夹持绝对同心，可获得高速片材卷绕 

• 大扭矩传送 

• 轴头可按客户要求设计 

• 装夹简单 

• 几乎不需维护 

压簧 轴头（后侧） 涨紧辊主体 缸体 轴头（阀侧） 阀门 

涨紧片 环 丝杆 涨紧块 配装导向环和密封的气动活塞 锥体 

Vorwald745系列涨紧辊是配有持续涨紧片的机械式产品，

适用于很窄和薄壁的卷芯，结构简单确保了使用寿命，涨紧

片外层可长度方向开槽，或聚氨酯喷涂，长度方向开槽的铝

制或钢制涨紧片，能给纸板卷芯以最大的扭力传送，表面无

槽的聚氨酯涨紧片，专门用于钢制和塑料卷芯，所有的涨紧

片与底下的涨紧块由螺栓相连，然后这些涨紧块通过弹簧，

能确保涨紧片缩回，使卷芯能方便地从涨紧辊中推上推下，

快速松紧的涨紧块,可选用螺栓连接至主体。 

工作原理是以斜面为基础，通过对气囊充入压缩空气，经过

涨紧块下的丝杆，推动锲形面向前，就如同作用于楔块上，

使涨紧块伸出，锥面和涨紧块斜度相同，实现轴向运动转换

成径向运动。 



机械涨紧辊 - 410系列 
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配有持续涨紧和对中涨紧块 

多卷芯涨紧辊适用于安全卷取多个独立的窄卷芯，而不会受

限于固定数量的卷绕模式，同时，能实现最大地卷绕稳定

性，从而减少卷绕不平度。 

对中涨紧块可完全机械地实现涨开，最适宜涨紧辊上要求纸

芯圆周的对中，就是负载增加，涨紧块也能通过自锁机构保

持其固定在原位，能确保平稳运行和很好的卷绕。 

涨紧块完全由气动驱动，保证扭矩传送至每一个卷芯，配装

涨紧块的涨紧辊能适用于内径150-600mm的卷芯。 

通过对气囊充入压缩空气，推动气动活塞在气缸内轴向移

动，从而驱动锥形杆。 

对中涨紧块均匀地涨紧保证了对纸芯的同心夹持，当压缩空

气充入缸体中，涨紧辊圆周的涨紧块就会涨开。 

涨紧块下扁气囊产生的涨紧有迟后现象，这些扁气囊，保证

扭矩均匀传送至每一个卷芯，但卷芯需较窄。 

在撤去作用力后，涨开且对中的涨紧块缩回至起始位置，缩

回可通过弹簧或活塞后侧的充气实现，这样涨紧辊就能从卷

芯里取出。 

410系列涨紧辊截面图 

特性和优势 

• Vorwald机械式涨紧辊， 

   甚至能同心地夹持最窄的卷芯 

  因此重卷盘和高速片材卷绕的卷盘都能平稳运行 

• 气动涨紧块能传递最高扭矩 

辊径可选范围148-600mm 

• 特殊规格也可垂询 

• 涨紧机构能简单地气动驱动 

• 快速涨紧和松开，空气使用量小 

• 真圆运行精度高 

• 能实现最大地卷绕稳定性，从而减少卷绕不平度 

• 几乎不需维护 

NPT 10 阀门 轴头（阀侧） 标牌 夹板（阀侧） 保护片 接头板 扁气囊 成型弹簧 聚氨酯涨紧块 轴头（后侧） 涨紧辊主体 夹板（后侧） 

配装活塞杆、 

中隔板、 

密封和导向环的气动系统 

NPT 14 阀门 

挡圈 导向套 锥体杆 涨紧块 锥体 铝制对中涨紧块 推杆 压簧 DU轴套（无油润滑轴套） 
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专门为方形卷芯开发的键式涨紧块的涨紧

辊，尽量使用标准件，方便维修。 

方辊 

Vorwald根据客户的要求，制造了圆形和方

形涨紧辊主体，匹配气动涨紧联轴器。 

涨紧辊主体 

所有的表面都可实施处理，如镀铬处理、钝

化处理、镀镍处理、阳极氧化处理、硬化处

理等。 

客户指定的表面 

Vorwald能制造各种专门的轴头和装好轴承

的套轴。 

客户可指定轴头 

通过轴向空气的恒定供给，优化的组合，确

保功能稳定可靠。 

具有旋转装置的卷绕辊 

悬臂涨紧辊能实现最大程度的自动化，特别

是在充气阀和放气阀与旋转装置和2位3通电

磁阀一起工作时更佳，也可配置刹车和片材

张力调节装置。 

悬臂涨紧辊 
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技术要求 

建议和意见 

材料 

片材速度（最大） 

片材张力（最大） 

工作宽度（最大） 

工作宽度（最小） 

片材宽度（最大） 

片材宽度（最小） 

卷盘直径 

卷盘重量（最大） 

卷盘重量（最小） 

同心涨紧 

轴头硬化处理 

m/min 

N;(N/cm) 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

kg 

kg 

...................................................................................... 

....................................................

................................................

........................................................

........................................................

........................................................

........................................................

........................................................

..........................................................

..........................................................

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

□ 是 □ 不是 

□ 是 □ 不是 

卷芯信息 

卷绕方式 

卷芯内径 ..............................±............................................... 

卷芯外径 ............................................................................... 

卷芯材料 ............................................................................... 

□  

□  

□  

□  

□  

□ 松卷方式 □ 轴心驱动方式 

□ 紧卷方式 □ 圆周驱动方式 

单轴卷绕 

双轴卷绕 

涨紧辊和侧面支持轮的卷绕 

底部支持轮的卷绕 

底部双支持轮的卷绕 

气阀位置（请打十字标记） 
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具有持续夹持的涨紧块 

由于持续夹持的涨紧块，Vorwald 405L系列刀辊适用于最窄

和最宽圆刀或刀座的纵向片材切割，该种刀辊能传递大扭

矩，同时有超高的切割精度。 

这种价格便宜和通用性强的刀辊，其涨紧系统能方便地在外

面买到，包括几乎所有的规格，辊体是钢制镀硬铬，通过磨

削达到最佳的表面质量和真圆的运行，轴头也为钢件，能加

工至客户要求的尺寸规格。 

聚氨酯涨紧块能快速精确地涨紧锁定圆刀或刀座，因此，这

种刀辊能很好地实现自动化，以上所述的刀辊也可根据客户

要求供应特殊型号，如无涨紧块的压入式刀辊（100系

列），其表面为可重复磨削的类似玻璃硬度的硬层。 

405系列刀辊的截面图 

选项 优点 

• 实心轴或深孔钻轴可选 

• 能重复磨削的淬硬表面，可直接进行切割 

几乎所有的辊径可选 

• 精密导向的中心夹持 

• 最高的真圆运转精度 

• 表面镀铬并精磨 

• 刀座能快速精密锁定 

• 维护容易 

• 适合手动和自动操作 

夹板（后侧） 锥形盖 保护片 涨紧块 

内六角螺钉 

夹板（阀侧） 充气阀 

沉头螺钉 涨紧辊主体 扁气囊 标牌 



气动摩擦辊 - 404系列 
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配装摩擦环 

Vorwald404系列摩擦辊推荐使用在片材纵向切割面积窄和

伸缩变形敏感的产品，摩擦辊能与实际的张力匹配，甚至可

用在卷绕难度大的片材，在卷绕过程中，涨紧块通过里面充

入压缩空气的气囊作用于摩擦环，不同的扭力可通过调节供

给各个摩擦环的气压获得，需要的压力可计量，如通过摩擦

辊上的外径传感器，使其得到连续的空气供给，然后由摩擦

环产生的片材张力，使片材贴合在卷芯的圆周上，能稳定地

保持到卷绕过程的结束。 

为了保持片材的张力，摩擦辊的转速需至少高出3%，由于

卷芯和摩擦环没有相对运动，就不会产生磨损碎屑，辊体是

钢制镀硬铬后磨削而成，轴头也为钢件，能加工至客户要求

的尺寸规格。 

上述摩擦辊的的标准规格有外径 7 0， 7 6 . 2， 1 5 0和

152.4mm，中间的规格也可咨询。 

404系列摩擦辊的截面图 

选项 优点 

• 轴端可设计成法兰或轴头 

• 也可配安全夹头 

• 大直径、重量轻的改良型可选 

• 特殊规格可垂询 

• 换卷时间短 

• 故障少 

• 不同的摩擦环可选 

• 同一辊上可安装不同宽度的卷盘 

• 辊体表面镀铬并精磨 

• 卷芯不会产生磨损碎屑 

夹板（阀侧） 套环 扁气囊 摩擦内衬 特种塑料环 套环 

沉头螺钉 充气阀 辊体 保护片 定距环 圆球摩擦环 



气动摩擦辊 - 409系列 
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直接摩擦 

Vorwald409LF系列摩擦辊推荐使用在片材纵向切割面积窄

和伸缩变形敏感的产品，摩擦辊能与实际的张力匹配，特别

适用于厚度变化的片材卷绕，在辊体上摩擦零件和卷芯之

间，产生摩擦滑移。 

辊体可选用铝材或钢件，表面可光滑处理，轴头也为钢件，

能加工至客户要求的尺寸规格，槽中的涨紧块由灵活移动的

塑料制成，从扁气囊推动涨紧块作用于卷芯内壁，使卷芯产

生扭力。 

气囊内的气压是可控的，因此，扭矩通过外径传感器而变

动，为了保持片材的张力，摩擦辊的转速需至少高出3%，

上述的409LF系列摩擦辊规格有外径50mm，特殊外径规格

也可垂询 

409系列摩擦辊的截面图 

选项 优点 

• 轴端可设计成法兰或轴头 

• 也可配安全夹头 

• 大直径、重量轻的改良型可选 

• 特殊规格可垂询 

• 换卷时间短 

• 故障少 

• 适用的片材宽度范围大 

• 换卷能实现自动化 

夹板（阀侧） 轴头（阀侧） 辊体 夹板（后侧） 沉头螺钉 

扁气囊 接头板 保护片 摩擦块 阀门 轴头（后侧） 



摩擦辊和刀辊 - 询价表 
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技术要求 

建议和意见 

材料 

片材速度（最大） 

片材张力（最大） 

工作宽度（最大） 

工作宽度（最小） 

片材宽度（最大） 

片材宽度（最小） 

卷盘直径 

卷盘重量（最大） 

卷盘重量（最小） 

同心涨紧 

轴头硬化处理 

m/min 

N;(N/cm) 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

kg 

kg 

...................................................................................... 

....................................................

................................................

........................................................

........................................................

........................................................

........................................................

........................................................

..........................................................

..........................................................

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

□ 是 □ 不是 

□ 是 □ 不是 

卷芯信息 

卷绕方式 

卷芯内径 ..............................±............................................... 

卷芯外径 ............................................................................... 

卷芯材料 ............................................................................... 

□  

□  

□  

□  

□  

□ 松卷方式 □ 轴心驱动方式 

□ 紧卷方式 □ 圆周驱动方式 

单轴卷绕 

双轴卷绕 

涨紧辊和侧面支持轮的卷绕 

底部支持轮的卷绕 

底部双支持轮的卷绕 

气阀位置（请打十字标记） 
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配置独立键式涨紧块 

Vorwald键式涨紧块的涨紧式联轴器是以成熟产品--A系列

涨紧辊而开发的，涨紧块活动灵活，耐磨和无缝连接的气囊

安装于涨紧联轴器中，就是在最恶劣的使用环境中，也经久

耐用，内置气囊设计载荷恒定为6bar。 

Vorwald涨紧式联轴器是常规的机械式印刷标签的一种经济

的备选方案，涨紧式联轴器正反转都能使用，能实现扭矩传

送安全夹持以及阻止轴向窜动。 

联轴器轴体由铝材制成，因结构简单，就是大直径的规格也

操作方便，涨紧块安装在涨紧槽内，活动灵活，涨开和收缩

不会有任何问题。 

该联轴器结构可设计出更大内径，可配装在更大的芯棒或卷

绕轴上，标准产品配装夹紧环，配装法兰也可选。 

SPA系列涨紧联轴器截面图 

选项 优点 

• 多种涨紧块材料可选 

• 法兰方式可选 

标准尺寸有70、76、100、150和152mm 

• 特殊规格可垂询 

• 能快速转换至其他卷芯直径 

• 联轴器重量轻 

• 操作简单 

• 可根据客户要求匹配孔径 

• 表面处理 (镀镍处理、阳极氧化处理、 

  镀铬处理和许多其他处理） 

主体 键式涨紧块 气囊 联接封口 夹紧环 阀门 



气动涨紧式联轴器 - SMB系列 
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配装持续涨紧块 

Vorwald SMB系列涨紧式联轴器是以成熟产品--MB涨紧轴

而开发的，联轴器能推入涨紧轴或直接与法兰连接，在整个

联轴器上能夹持单个或多个窄卷卷芯，除了标准直径的

75mm（3英寸）和150mm（6英寸），大至300mm的特殊

规格也可选。 

最大压力可达6bar的涨紧气囊装在涨紧块下，必要时可从外

面更换，甚至在没有卷芯夹持力或部分卷芯夹持力的情况

下，也没有气囊爆裂的危险，涨紧联轴器通过分体式夹紧环

或连接螺钉与涨紧轴连接。 

SMB系列涨紧联轴器截面图 

选项 优点 

• 适用于食品行业 

• 涨紧块材料可选聚氨酯，铝材和塑料 

标准尺寸有76、150和152mm 

• 气动或机械准对中 

• 卷芯定位可调 

• 特殊规格可垂询 

• 能快速转换至其它卷芯直径 

• 联轴器重量轻 

• 操作简单 

• 特别适合窄卷片材 

• 轻型用途设计 

• 可根据客户要求匹配孔径 

• 柔性夹持，不会造成卷芯变形 

• 表面处理 (镀镍处理、阳极氧化处理、 

  镀铬处理和许多其它处理） 

扁气囊 接头 主体 

夹紧板（阀侧） 

夹紧板（后侧） 

键式涨紧块 阀门 夹紧环 
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配装持续涨紧块 

Vorwald609系列涨紧式联轴器是以成熟产品--409涨紧轴而

开发的，重量轻，结构牢固，联轴器能推入涨紧轴或直接与

轴承轴上的法兰连接，在整个联轴器上能夹持单个或多个窄

卷卷芯，除了标准直径的75mm（3英寸）和150mm（6英

寸），大至300mm的特殊规格也可选。长度可根据客户要

求选定，与其他品种联轴器不同，增加长度时，价格也便

宜，涨紧联轴器通过分体式夹紧环与涨紧轴连接。 

该涨紧联轴器特别适用于重卷盘，因扁式涨紧气囊的最大气

压压力可达6bar，使传送很大扭矩成为可能，在没有卷芯夹

持的情况下，没有气囊爆裂的危险，由于涨紧块装入T型槽

中，气囊涨开程度就限制在槽的大小内，必要时涨紧气囊能

从外部快速更换，只需卸下夹紧板就能完成。 

609系列涨紧联轴器截面图 

选项 优点 

• 适用于食品行业 

• 涨紧块材料可选聚氨酯，铝材和塑料 

标准尺寸有76、150和152mm 

• 气动或机械准对中 

• 卷芯定位可调 

• 特殊规格可垂询 

• 能快速转换至其它卷芯直径 

• 操作简单 

• 特别适合窄卷片材 

• 卷芯尺寸偏差较大的用途设计 

• 可根据客户要求匹配孔径 

• 表面处理 (镀镍处理、阳极氧化处理、 

  镀铬处理和许多其它处理） 

接头板 保护片 阀门 涨紧块 

主体 扁气囊 夹紧板（阀侧） 夹紧板（后侧） 
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配置可持续铝质涨紧片 

Vorwald SPM/SPZ系列涨紧式联轴器是以涨紧轴L系列而开

发的，与常规的充气涨紧环直接夹装卷芯的涨紧联轴器不

同，该种联轴器使用长度方向开槽的涨紧片，这些涨紧片由

内置的可换气囊涨开，这种配置避免了其他品种中所遇到的

气囊损坏现象，这种铝质涨紧片也配有涨紧限制，使这种涨

紧联轴器，在没有卷芯的情况下，最大压力只能达到6bar，

也能阻止气囊爆裂，气囊与涨紧片的接触区域的增大，使压

缩空气产生的夹持力，能牢牢地夹住卷芯，急开急停也不会

有问题。 

各种与涨紧轴外径相配的规格可选，法兰连接或轴头连接方

式（SPZ系列）也可选。 

该涨紧联轴器主要适用于容易变形的薄壁卷芯， 

其他涨紧方式无法使用。 

SPM/SPZ系列涨紧联轴器截面图 

选项 优点 

• 可提供表面处理 

• 适用于食品行业 

标准尺寸有70、76、150和152mm 

• 卷芯定位可调 

• 法兰方式可选 

• 特殊规格可垂询 

• 能快速转换至其它卷芯直径 

• 联轴器重量轻 

• 操作简单 

• 特别适合窄卷片材和薄壁卷芯 

• 轻型用途设计 

• 可根据客户要求匹配孔径 

主体 气囊 联接封口 轴头 

涨紧片 进气口 
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配置涨紧环 

Vorwald配置聚氨酯涨紧环的605系列涨紧式联轴器，重量

特别轻，结构特牢固，能用于纸质卷芯、铝质卷芯、塑料卷

芯和钢质卷芯，内径可从150 到152.4mm范围可选。 

605系列涨紧联轴器重量轻，传送扭矩大，每根轴可达

600Nm。 

 

该涨紧联轴器可配或不配轴肩，卷芯在紧卷和松卷处，位置

能保持一致，另外，一根涨紧轴上能同时安装几个联轴器，

通过充满压缩空气的螺旋式气囊相互连接。 

605系列涨紧联轴器，只能在装上卷芯时充入压缩空气，否

则涨紧环可能会损坏。 

该涨紧联轴器主要用于卷芯内径尺寸变化不大的场合。 

605系列气动涨紧联轴器 

选项 优点 

• 螺旋式气囊连接数个联轴器 

• 可配或不配轴肩 

标准尺寸有150和152mm 

• 操作简单 

• 传送扭矩大，每根轴可达600Nm 

• 可根据客户要求匹配孔径 

• 表面处理 (镀镍处理、阳极氧化处理、 

  镀铬处理和许多其它处理） 

阀门 涨紧环 主体 端盖 

夹紧环 阀门安装孔 
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配置可持续铝质涨紧片 

配置可持续铝质涨紧片260系列Vorwald涨紧联轴器特别坚

固，能用于纸质卷芯、铝质卷芯、塑料卷芯和钢质卷芯，标

准直径有70，76.2，100，150 到152.4mm。 

260系列Vorwald涨紧联轴器的工作原理是以斜面为基础，

也就是通过锁紧螺母或六角螺母推动涨紧片下的锥体，使涨

紧片涨开。通过旋紧扭力的大小，涨紧联轴器能调大调小扭

矩。 

这种十分简的夹持方式的另一个优势是涨紧片上的同心夹

持，能实现高速卷绕，松开夹紧螺母，螺旋弹簧将涨紧片弹

回到原始位置。 

这种涨紧联轴器主要用于较低或中等使用要求的场合，成本

要求低。 

260系列涨紧联轴器 

选项 优点 

• 各种不同的轴承可选 

• 能用月牙扳手或开口扳手涨紧和松开 

标准尺寸有70、76.2、100、120、150和152.4mm 

• 特殊规格可垂询 

• 能快速转换至其它卷芯直径 

• 操作简单 

• 同心夹持 

• 可根据客户要求匹配孔径 

• 夹持力无损失 

• 价格实惠 

• 表面处理 (镀镍处理、阳极氧化处理、 

  镀铬处理和许多其它处理） 

前端锥体 涨紧片 锁紧螺母 内套 

弹簧 固定螺钉 后端锥体 
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选项 优点 

• 不同的涨紧块表面处理，匹配相应的卷芯材料 

• 根据客户的要求，法兰式或轴承式可选 

• 通过涨紧套能快速匹配不同的卷芯直径，见4.3部分 

• 特殊规格也可垂询 

涨紧卡盘能适用直径范围50-500mm 

• 大扭矩传送 

• 真圆运行精度+/-0.1mm 

• 快速装夹 

• 涨紧无需如压缩空气等的介质 

配置独立的键式涨紧块 

Vorwald831系列涨紧夹头适用于紧卷和松卷机器，其所需

的夹持力由涨紧夹头的轴向位移产生，在这过程中，卷芯被

推至涨紧夹头的轴肩，使键式涨紧块同心的涨开，固定的中

心轴能防止涨紧夹头的提前涨开。 

两种键式涨紧块能满足所有的需求——钢制长度方向开槽的

涨紧块和聚氨酯无槽涨紧块，涨紧辊上的涨紧块数量和位置

可由客户指定。 

长度方向开槽的钢制涨紧块，表面硬化处理，能给纸板卷芯

以最大的扭力传送，无槽的聚氨酯涨紧块专门用于钢制、铝

制和塑料卷芯，所有的涨紧块与弹簧相连能确保缩回到轴体

中，使卷芯能方便地从涨紧夹头中推上推下。 

键式涨紧夹头能适用于内径50-500mm的卷芯。 

工作原理是以斜面为基础，轴向力向外拉动涨紧块锥面，就

像作用于楔块上，使涨紧块伸出，锥面和涨紧块斜度相同，

实现轴向运动转换成径向运动，通过这种结构能达到很大的

夹力，这种方法的另一个重要优势是对卷芯产生绝对同心夹

持，这要归功于键式涨紧块伸缩程度的绝对一致性，从而也

能实现很高的卷绕速度。 

这种夹头的主体能选用不同的材料和壁厚--可随客户使用要

求而定，根据Vorwald的标准，涨紧夹头的设计在考虑模块

化原则的前提下，依照顾客具体要求可作变通。 

831系列涨紧夹头截面图 

聚氨酯喷涂涨紧块 法兰式锥体 定位环 端盖 

夹头主体 螺钉 压簧 内六角螺钉 
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配置独立的键式涨紧块 

Vorwald841系列涨紧夹头，适用于无轴的中等扭力的紧卷

和松卷机器，其涨紧块能同心地产生涨紧力。 

两种键式涨紧块能满足所有的需求——钢制长度方向开槽的

涨紧块和无槽聚氨酯涨紧块，涨紧夹头上的涨紧块数量和位

置可由客户指定。铝质或钢质的涨紧块可选，表面也可选处

理或不处理。 

长度方向开槽的钢质涨紧块，经过硬化处理，给纸板卷芯以

最大的扭力传送，无槽的聚氨酯涨紧块专门传递钢制、铝制

和塑料卷芯，所有的涨紧块与弹簧相连能确保缩回到轴体

中，使卷芯能方便地从涨紧辊中推上推出。 

装好涨紧块或涨紧片的涨紧夹头能适用于内径50-500mm的

卷芯。 

工作原理是以斜面为基础，通过径向旋紧涨紧丝杆，推动涨

紧块下的锥形面，就像作用于楔块上，使涨紧块伸出，锥面

和涨紧块斜度相同，实现轴向运动转换成径向运动，通过这

种涨紧夹头能达到很大的夹力，这种方法的另一个重要优势

是对卷芯产生绝对同心夹持，这要归功于键式涨紧块伸缩程

度的绝对一致性，从而也实现了很高的卷绕速度。 

辊体能选用不同的材料和壁厚--可随客户使用要求而定，根

据Vorwald标准，涨紧卡盘的设计在考虑模块化原则的前提

下，依照顾客具体要求而变通。 

841系列涨紧夹头截面图 

选项 优点 

• 不同的涨紧块表面处理，匹配相应的卷芯材料 

• 根据客户的要求，法兰式或轴承式可选 

• 通过涨紧套快速匹配不同的卷芯直径，见4.3部分 

• 特殊规格也可垂询 

涨紧夹头能适用直接范围50-500mm 

• 大扭矩传送 

• 真圆运行精度+/-0.1mm 

• 快速装夹 

• 涨紧无需如压缩空气等的介质 

缸体 螺纹零件 旋紧丝杆 法兰式主体 标牌 

端盖 内六角螺钉 锥形推杆 夹持楔形块 压簧 键式涨紧块 

定位环 
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配置独立的涨紧片 

Vorwald834系列涨紧夹头，适用于无轴的松卷机器，其涨

紧片能同心地产生涨紧力。 

表面经过毛糙和硬化处理的钢质涨紧片，能给纸板卷芯、钢

质卷芯和塑料卷芯以最大的张力传递。 

工作原理是以卷绕同向的斜面为基础，通过卷绕片材的张紧

力，由卷盘外径将扭矩作用于涨紧夹头，该扭矩使涨紧夹头

内的圆柱轮旋转，推动那里的斜面使涨紧片向外涨开，涨紧

无需如压缩空气等的介质。 

涨紧夹头的夹持力是随片材的高度和松卷机的制动扭矩而变

化，重要的前提是松卷和紧卷涨紧夹头必须具有制动效果和

涨紧夹头上至少有卷盘重量5%的扭矩，通过这种涨紧夹头能

达到很强的夹力，这种结构的另一个重要优势是对卷芯产生

绝对同心夹持，这要归功于涨紧片伸缩程度的绝对一致性，

从而也实现了很高的卷绕速度。 

根据Vorwald的标准，涨紧夹头的设计，在考虑模块化原则

的前提下，依照顾客具体要求而变通。 

834系列涨紧夹头截面图 

选项 优点 

• 根据客户的要求，法兰式或轴承式可选 

• 特殊规格也可垂询 

涨紧夹头能适用直径范围68-500mm 

• 大扭矩传送 

• 真圆运行精度+/-0.1mm 

• 快速装夹 

• 涨紧无需如压缩空气等的介质 

紧定螺钉 法兰 标牌 涨紧片 定位 圆销 

圆环 滚针 夹头体 滚针导向环 内六角螺 端盖 
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配置独立的涨紧块或涨紧片 

Vorwald860系列涨紧夹头是涨紧块式的标准夹头，可几乎

用于所有的卷绕工艺中。 

结构简单确保了使用寿命，几种不同的涨紧块可选，能满足

各种需求，钢制长度方向开槽的涨紧块和聚氨酯无槽涨紧

块，以及能用螺钉连接至涨紧块基体的各种形状的表层都能

快速互换，涨紧夹头上的涨紧块数量和位置可由客户指定。 

淬硬的钢质键式涨紧块有不同的表面形状可选，依据涨紧块

能传递最大的扭矩至不同材质的卷芯，所有的涨紧块都装有

缩回系统，保证可靠的收缩，使卷芯的快速推上推下成为可

能，除了键式涨紧夹头，片式涨紧块夹头也可选，键式涨紧

块夹头和片式涨紧夹头适用卷芯内径范围50-500mm。 

工作原理是以斜面为基础，通过对气囊充入压缩空气，经过

涨紧块下的丝杆，推动锥形面，就像作用于楔块上，使涨紧

块伸出，锥面和涨紧块斜度相同，实现轴向运动转换成径向

运动。 

该种配置能使夹头产生很大的夹持力，涨紧夹头也能配装液

压增强器（861系列）以进一步提高夹持力，这种方式的另

一个重要优势是对卷芯产生绝对同心夹持，这要归功于涨紧

片伸缩程度的绝对一致性，从而也能实现很高的卷绕速度。 

这种卡盘能选用不同的材料和壁厚--可随客户使用要求而

定，根据Vorwald标准，涨紧卡盘设计在考虑模块化原则的

前提下，依照顾客具体要求可作变通。 

860系列涨紧夹头截面图 

选项 优点 

• 根据客户的要求，法兰式或轴承式可选 

• 液压增压可选 

• 涨紧块涨紧片可选，不同的表面可选 

• 通过涨紧套快速匹配不同的卷芯直径，见4.3部分 

涨紧夹头能适用直径范围50-500mm 

• 特殊规格也可垂询 

• 大扭矩传送 

• 真圆运行精度+/-0.1mm 

• 绝对同心夹持卷芯 

• 快速装夹 

保护 气动活塞 X形密封圈 缸体 标牌 法兰式主体 键式涨紧块 耐磨板座 

内六角螺钉 活塞导向环 DU轴套 

（无油润滑轴） 

M5内六角螺钉 紧定螺钉 锥体 压簧 端盖 
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配置独立的涨紧块或涨紧片 

Vorwald811系列涨紧夹头是独立的键式涨紧块的标准夹

头，可几乎用于所有的卷绕工艺中。 

结构简单的法兰连接或缸体连接方式能快速更换其他直径的

涨紧夹头。 

几种不同的涨紧片可选，能满足各种需求，钢制长度方向开

槽的涨紧块和聚氨酯无槽涨紧块，以及能用螺钉连接至涨紧

块基体的各种形状的表层都能快速互换，涨紧夹头上的涨紧

块数量和位置可由客户指定。 

淬硬的钢质键式涨紧块有不同的表面形状可选，依据涨紧块

能传递最大的扭矩至不同材质的卷芯，所有的涨紧块都装有

缩回系统，保证可靠的收缩，使卷芯的快速推上推下成为可

能。 

除了键式涨紧夹头，片式涨紧块夹头也可选，键式涨紧夹头

和片式涨紧夹头适用卷芯内径范围50-500mm。 

工作原理是以斜面为基础，夹持机构通过集成的气缸或机器

上外装的机构驱动，推动涨紧块下的锥体，就像作用在楔形

面，锥面和涨紧块斜度相同，实现轴向运动转换成径向运

动，通过这种涨紧夹头能达到很强的夹力，这种结构的另一

个重要优势是对卷芯产生绝对同心夹持，这要归功于涨紧块

伸缩程度的绝对一致性，从而也能实现很高的卷绕速度。 

这种夹头能选用不同的材料和壁厚--可随客户使用要求而

定，根据Vorwald的标准，涨紧夹头的设计在考虑模块化原

则的前提下，依照顾客具体要求可作变通。 

811系列涨紧夹头截面图 

选项 优点 

• 涨紧块涨紧片可选，不同的表面可选 

• 通过涨紧套快速匹配不同的卷芯直径，见4.3部分 

• 特殊规格也可垂询 

涨紧夹头能适用直径范围50-500mm 

• 大扭矩传送 

• 真圆运行精度+/-0.1mm 

• 快速装夹 

• 绝对同心夹持卷芯 

• 能广泛地与外置夹持系统配合使用 

内六角螺钉 键式涨紧块 法兰式夹头主体 耐磨板座 端盖 

M5内六角螺钉 压簧 锥体 紧定螺钉 
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配置独立的涨紧块或涨紧片 

配置独立的涨紧块或涨紧片的Vorwald机械式涨紧套900系

列，用于频繁更换卷芯规格的使用场合。 

几种不同的涨紧块可选，能满足各种需求，钢制长度方向开

槽的涨紧块和聚氨酯无槽涨紧块，以及能用螺钉连接至涨紧

块基体的各种形状的表层都能快速互换。 

不同表面形状的涨紧块或涨紧片可选，表面处理方式的是以

其能否传递最大的扭矩至不同材质的卷芯，所有的涨紧片都

装有缩回系统，保证可靠的收缩，使卷芯能方便地实现快速

推上推下，涨紧套适用于卷芯内径范围至500mm。 

涨紧套套入涨紧夹头就可产生涨紧，也就是涨紧套通过平

键，推入涨紧夹头，然后由径向定位螺钉锁定，阻止其轴向

移动，在涨紧夹头涨开时，涨紧套上的涨紧块或涨紧片也向

外涨开，这种结构的另一个重要优势是对卷芯产生绝对同心

夹持，这要归功于涨紧块伸缩程度的绝对一致性，从而也能

实现很高的卷绕速度。 

这种夹头能选用不同的材料和壁厚--可随客户使用要求而

定，根据Vorwald的标准，涨紧夹头的设计在考虑模块化原

则的前提下，依照顾客具体要求可作变通。 

机械式涨紧套900系列 

选项 优点 

• 涨紧块涨紧片可选，不同的表面可选 

• 能快速适配不同规格的卷芯 

• 特殊规格也可垂询 

 

涨紧套能适用直径范围98-500mm 

• 大扭矩传送 

• 真圆运行精度+/-0.1mm 

• 能沿用涨紧夹头快速装夹 

• 绝对同心夹持卷芯 

内六角螺钉 标牌 紧定螺钉 

壳体 装有弹簧的涨紧块 涨紧片 
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技术要求 

建议和意见 

材料 

片材速度（最大） 

片材张力（最大） 

工作宽度（最大） 

工作宽度（最小） 

总驱动扭矩 

急停开关 

卷盘直径 

卷盘重量（最大） 

卷盘重量（最小） 

同心涨紧 

驱动方

m/min 

N;(N/cm) 

mm 

mm 

Nm 

sec. 

mm 

kg 

kg 

...................................................................................... 

....................................................

................................................

........................................................

............................................................ 

........................................................

..................................................

....................................................

......................................................

......................................................

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

□ 是 □ 不是 

□ 一端 □ 两端 

涨紧夹头的卷芯信息 

卷芯内径 ..............................±............................................... 

卷芯外径 ............................................................................... 

卷芯材料 ............................................................................... 

□ 松卷方式 □ 轴心驱动方式 

□ 紧卷方式 □ 圆周驱动方式 

涨紧套的卷芯信息 

卷芯内径 ..............................±............................................... 

卷芯外径 ............................................................................... 

卷芯材料 ............................................................................... 

气阀位置（请打十字标记） 

总制动扭矩（最大） 

制动方式 

Nm ....................................................

□ 一端 □ 两端 
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涨紧辊脱辊机，可用于Vorwald涨紧辊和其它品牌涨紧辊 

Vorwald脱辊机(EA)有许多不同的品种，用

于纸片材、塑料片材和金属箔以及复合材料

加工行业，不断提高的卷盘重量和尺寸、自

动化生产的需要和越来越严格的安全搬运规

程要求用自动脱辊机替代手动搬运。 

特性和优点 

辊搬运装置完成从卷满的卷盘中取出涨紧辊

以及使辊装上空卷芯，其他功能如从卷芯库

中自动装取空卷芯或装上取下满卷的卷盘都

可选，可包含在整个脱辊机交钥匙项目中。 

•  具有过载保护功能的液压限位能保护轴颈 

   变形 

•  无间隙的垂直滚子导轨绝对保证涨紧辊水 

   平取出和装入 

•  涨紧辊充气和放气自动化 

•  需要时可加装柔和液压涨紧的轴颈 

•  多年涨紧辊搬运经验 

•  工作循环周期缩短，经济地提高了效率 

•  从计划、生产、装配到客户验收都在自己 

   的工厂进行 

•  生产遵循DIN ISO 9001标准 

•  控股组织机构有力地保证优质服务和快速备件 

•  与机器PLC相配的接口可选 

•  简单操作控制，手动/半自动/全自动， 

   可根据客户要求而定 

•  保持无晃动加速保护了涨紧辊，减少机器 

   的磨损 

•  模块化设计能匹配实际需求的造纸机涨紧 

   辊，搬运重量从50kg一直到数吨 

•  使用成熟品牌的零件如液压件、驱动和滚 

   子导轨能保证长期的经济平稳地运行 
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结构形式 

以下两种标准的脱辊机结构形式用于涨紧辊

搬运，涨紧辊为悬臂结构。 

高度调节可通过脱辊机或卷盘小推车实现，

脱辊机只执行夹持涨紧辊功能，涨紧辊由电

动马达驱动的卷盘小车取出，选型需综合考

虑各个具体情况，选择最经济的方案，哪一

种最划算须由具体的单个项目决定，最佳方

案通常由空间大小或卷盘流程因素决定。 

1.移动式脱辊机 

床身上装有直线导轨和移动式拖板，拖板与

涨紧辊接收板连接，在满卷的卷盘取下后，

拖板移向涨紧辊，夹住轴颈保持无晃动拉出

涨紧辊。 

高度调节可通过脱辊机或卷盘操作台实现，

在卷盘运离后（如用三角导轨车），装上新

卷芯的涨紧辊，由脱辊机运回到机器前或至

辊轴库。 

这种脱辊机的主要特点是脱辊机进行夹持和

移动功能。 

2.静止式脱辊机 

由静止式机架和涨紧辊接收板组成，脱辊机

前面的满卷卷盘由三角导轨车处理。 

3.特种脱辊机 

特殊的情况或涨紧辊很重的情况，我们也能

提供如下与标准机型不同的脱辊机。 

请垂询，我们乐意从计划开始阶段就给你建

议和服务。 

Vorwald脱辊机的选项 

•  可与PLC配合的半自动/全自动操作 

•  接收板可配指定的涨紧辊 

•  双涨紧辊接收板（铝板分隔） 

•  移动式或固定式棱柱升降台 

附加系统 

•  自动卷盘装入 

•  自动卷芯库 

•  自动辊轴接收设施 

•  自动棱柱升降台/齿轮驱动的地坪三角导 

   轨车，以及配有卷盘弹出机构的脱辊机 
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液压夹持缸 升降缸 控制面板（可旋转） 液压单元 齿轮马达 

移动式脱辊机 - 结构形式1 

电气动力柜 线缆拖架 床身 

技术要求 

建议和意见 

涨紧辊长度（最大） 

卷盘更换时间 

供电电压 

涨紧辊重量（最大） 

操作方式 

mm 

mm 

min. 

Hz 

kg 

.....................................................

.....................................................

............................................

...............................................

.......................................................

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

□ 半自动 

□ 手动 

方式 

□ 结构形式1：移动式脱辊机 

□ 结构形式2：静止式脱辊机 

□ 结构形式3：特种脱辊机 

□ Vorwald脱辊机的选项 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

涨紧辊直径（最大） 

卷盘直径（最大） mm ....................................................

涨紧辊接收高度（最小） 

涨紧辊接收高度（最大） 

卷盘重量（最大） 

mm 

mm 

kg 

..............................................

..............................................

......................................................

垂直升降量 mm ..............................................

控制电压 

压缩空气气压 

V/DC 

bar 

.........................................

..............................................

□ 全自动 

 最大高度 

垂
直
升
降
量

 

最小涨紧辊接收高度 

行程 
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静止式脱辊机 - 结构形式2 

液压单元 控制面板（可旋转） 升降缸 液压夹持缸 有驱动的移动小车 满卷区域 

技术要求 

建议和意见 

涨紧辊长度（最大） 

卷盘更换时间 

供电电压 

涨紧辊重量（最大） 

操作方式 

mm 

mm 

min. 

Hz 

kg 

....................................................

....................................................

............................................

...............................................

......................................................

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

□ 半自动 

□ 手动 

方式 

□ 结构形式1：移动式脱辊机 

□ 结构形式2：静止式脱辊机 

□ 结构形式3：特种脱辊机 

□ Vorwald脱辊机的选项 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

.............................................................................................. 

涨紧辊直径（最大） 

卷盘直径（最大） mm ....................................................

涨紧辊接收高度（最小） 

涨紧辊接收高度（最大） 

卷盘重量（最大） 

mm 

mm 

kg 

..............................................

..............................................

......................................................

垂直升降量 mm ..............................................

控制电压 

压缩空气气压 

V/DC 

bar 

.........................................

..............................................

□ 全自动 

   最大高度 

最小涨紧辊接收高

垂
直
升
降
量

 

行程 




